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1.GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnicii stabileste forma, dimensiunile, culorile, conditiile tehnice si
de calitate pe care trebuic si le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2.insemnele an de studiu se confectioneazi pe suport textil de culoare portocalie, de forma
dreptunghiulara (4,5 cm x 9 cm). Suportul textil este bordurat cu linie de contur de culoare
neagri. Elementele componente ale fiecarui an de studiu - barete in forma dreptunghiulara -
sunt de culoare alb-argintie, realizate prin brodare. La partea superioara a insemnului se inscrie
cu litere majuscule de culoare neagrd inscriptia "STUDENT", iar la partea inferioara se
brodeazi baretele aferenie anului de studiu - cite o bareta pentru ﬁecare an de studiu.
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Elementele componente ale fiecarui an de studiu - barete in forma dreptunghiulara - sunt de
culoare alb-argintiu, realizate prin brodare, dupa cum urmeaza:

Pentru anul I este prevazut cu o bareta;

Pentru anul II este previzut cu doud barete;

Pentru anul III este previzut cu trei barete;

Pentru anul IV este prevazut cu patru barete.

1.3. Insemnele an de studiu se prinde printr-o cusiturd de o bandi velcro care asigurd forma
dreptunghiulara a produsului.

1.4. Insemnele an de studiu sunt destinate echiparii studentilor Academiei de Politie
,Alexandra Ioan Cuza” la uniforma de oras si uniforma de instruire.

1.5. Produsele gata confectionate trebuie si corespunda prevederilor specificatiei tehnice.

Avizarea modelului se face citre beneficiar, dupa incheierea contractului de furnizare,
pentru doui produse identice, ce vor constitui modelele de referinta dupa care se executa
si se verifica productia, unul la producitor si unul la beneficiar.

2. MATERII PRIME/AUXILIARE/ACCESORII ST MATERIALE

Nr. | Denumirea materialelor Utilizare
Crt.
1. | Suport textil - Stofd de culoare portocalie Material de baza
2. | Fir special pentru brodat de culoare alb-argintiu | Broderie bareta
3. | Intériturd termoadeziva 100 % PES Intaritura suport textil pentru brodat si
intdritura finala
4. | Ata de brodat Nm 75/2 Broderie scris si contur insemn an de
studiu

3. CARACTERISTICI FIZICO-MECANICE SI CHIMICE PENTRU MATERII
PRIME SI MATERIALE AUXILIARE

3.1. Materia primd de baza - Stofd de culoare portocalie

i Caracteristica UM Yalloxy Met'ode de
Crt. tolerante verificare
Lana % 65+5%
1. | Compozitia fibroasa ElaSt'an’ % 1= it LAasil
n ampoall L, Siterenaoang | SRISO 18337
. % iferenta pana
Poliester 1 100%
Densitatea de lungime U Ny 62/2
2. (U/B) B +/-5% SR ISO 7211-5
3. | Masa g/m? 280 +5% SR EN 12127
4. | Desimea U Fire/ 10 450+5% SR EN 1049-2
' B cm 320+5% Metoda A,B
g, || Srsa e = N ! SR EN ISO 13934-1
rupere,minim B 550
Modificari U 2
6. | dimensionale la B % +2 SR EN ISO 3175-2
curatat chimic, maxim.
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PR Caracteristica UM | il Met,Ode a8
Crt. tolerante verificare
Modificari U
7. | dimensionale la calcat, B % ek 2 STAS 6751
maxim
g, [ A ST - grade 150 SR EN ISO 2313-1
din gifonare, minim B
9. | Legatura Atlas 5/2 SR 6431
g, Doz I8 mmdiue. B L. 3-4/4/4-5 SR EN 14419
tratament uscat (oleofibizare)
Transpirati  note 4-5/ 4-5 SR EN ISO 105-E04
e 1-6
acidd/alcal
ind
Spalare 4-5 SR EN ISO 105-C06
i Rezistenta minima la 30°C
| vopsire Lumina
artificiald 4-3 SR EN ISO 105-B02
Frecare
umeda/ P 1 SR EN ISO 105-
uscata X12
SR EN ISO 12945-2
12.| Piling minim note 4-5 Metoda Martindale
modificata
13.| Determinarea pH — ului unitati 5-8 SR EN ISO 3071
14.| Continut de formaldehida,maxim mg/kg 30 SR EN ISO 14184-1
15.| Rezistenta la abraziune,minim nr.cicli 25.000 SR EN ISO 12947-2
16.| Amine cancerigene mg/ kg nedetectabile | SR EN ISO 14362-1

Verificarile pot fi efectuate si prin standarde echivalente, cu justificarea echivalentei,

3.2. Fir special pentru brodat de culoare alb-argintie compozitiec 45 % poliamida si 55 %
PES + 5%, “miez infasurat”, cu finete Nm 32/1 - 36/1, alungire max. 45 - 55%, tensiune 550 -
640 cN.
3.3. intiriturd termoadezivi 100% PES, suport textil cu masa de 80 g/mp.,+/- 5, dublat cu
polictilend de presiune micd cu masa 35 g/mp., +/- 5, aplicatd prin puncte de adezivare
(150/cmp). Masa totala a intdriturii termoadezive 115 g/mp., +/- 7.
3.4. Ata de brodat — scris si contur inemnului de an 100 % poliester filamentat continuu, Nm.
75/2 + 1, alungire max. 25 — 30%, tensiune 1.100 + 50 cN.
3.5. CERINTE DE CALITATE OBLIGATORII DUPA 20 CICLURI DE SPALARE
LA 40°C: produsul finit trebuie sa-si pastreze caracteristicile tehnice referitoare la:
mentinerea stabilititii dimensionale la spilat si cilcat, respectiv modificiri dimensionale
la spalat + 2 %, iar calitatea vopsirii sa prezinte pentru rezistenta minimi: nota 4-5.
NOTA:
Propunerea tehnicd si produsele livrate in cadrul contractului trebuie sd fie
insofitd/insofite de declaratie de conformitate, certificat de calitate i certificat de garantie
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emise de cdtre ofertant/furnizor, precum si de raportul de incercare emis de oricare
laborator neutru, specializat si acreditat in oricare din statele membre ale U. E. pentru
determindrile solicitate la pct. 3

4. TABEL DE DIMENSIUNI — insemn an de studiu

il Lungimea totald 9 0,5
2. Latimea 4,5 0,3
9 Grosimea conturului exterior 0,4 0,1
4. Inaltimea baretelor 2 0,3
5. Latimea baretelor 1 0.2
6. Latimea conturului baretei 0.4 0,1
7. Distanta dintre barete 0,5 0,1
8. Lungimea scrisului “STUDENT” 7 0,3
9 Inaltimea scrisului “STUDENT” 1 0,2

S. CONFECTIONARE

5.1. Suportul textil se croieste dintr-o singurad bucatd cu lungimea pe directia urzelii si se
termocoleaza cu intaritura termoadeziva, in doua etape:

- in prima etapa se termocoleazd suportul textil cu un singur strat de intaritura
termoadeziva, pentru a se obfine forma usor rigida a suportului de grad si astfel materialul este
pregétit pentru operatiunea de bordurare si brodare;

- in a doua etapa dupd executarea broderiei, se aplica 2 straturi de intdritura
termoadeziva cu puncte de adezivare, pentru a se obtine forma rigida a produsului;

Toate elementele de broderie vor fi executate plin, in relief (plan bidimensional), vor fi
curatate de capete de atd, nu trebuie sd prezinte intreruperi, rupturi, fire lipsa, neregularitati de
inaltime a reliefului broderiei sau alte defecte.

5.2. Executarea broderiilor se face cu fir metalizat special pentru brodat si ata de brodat bine
tensionata, pentru a se evita aparitia neregularitatilor de inaltime a reliefului broderiei.

Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a
se delimita conturul pe laturile fetei suportului. Bordurarea conturului se face prin broderie
plina, fira spatii lipsa, pe toatd suprafata suportului. In interiorul conturului, transversal, se
brodeaza baretele corespunzitoare anului de invatamant. Forma baretelor este dreptunghiulari,
cu latura mica paralela cu linia de contur mare. Baretele se brodeaza plin, avand conturul bine
definit.

5.3. Insemnele an de studiu sunt realizate pe suport textil de culoare portocalie, de forma
dreptunghiulara, dublate cu insertie din material netesut termoadeziv.

Suportul textil este bordurat cu linie de contur de culoare neagra.

La partea superioara a insemnului se inscrie cu litere majuscule de culoare neagra inscriptia
"STUDENT?", iar la partea inferioard se brodeaza baretele aferente anului de studiu - cite o
bareta pentru fiecare an de studiu.

Elementele componente ale fiecarui an de studiu - barete in forma dreptunghiulari - sunt de
culoare alb-argintiu, realizate prin brodare, dupa cum urmeaza:
Pentru anul I este prevazut cu o bareta;
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Pentru anul II este previzut cu doud barete;

Pentru anul III este prevazut cu trei barete;

Pentru anul IV este prevazut cu patru barete.

Textul “STUDENT” se pozitioneaza in partea superioara centrat pe orizontal.

5.4. Insemnele an de studiu se prinde printr-o cusituri de banda velcro care asiguri forma
dreptunghiulara a produsului.

5.5. Insemnul an de studiu trebuie si nu prezinte defecte de tesaturd, broderie, coasere, capete
de ate, sau alte aspecte care afecteaza calitatea si aspectul produsului final.

6. CONDITII DE AVIZARE/LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrarii.

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd, operatorul economic, dupa caz, va anunta in scris
autoritatea contractantd ca este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate,
solicitand reprezentan{i ai autoritdfii contractante care sa participe si sa avizeze aceasta
activitate.

Pe timpul lansérii in productie, operatorul economic va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autorittii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritdtii Contractante cu ocazia
lansarii productiei.

In situatia in care vor fi avizate, unul va rimane la producitor si unul la beneficiar, urmand a
constitui modelele de referinta, in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii i al modului de realizare a confectiei.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritatii, contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala producétorul/furnizorul, dupa caz, la un laborator de specialitate, neutru,
acreditat de organismele abilitate i recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii
Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, operatorul economic va remedia toate problemele constatate si va
relua in timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Operatorul economic nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fard acordul
dat de cétre reprezentantii autoritdtii contractante.

Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractanta poate efectua verificari si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, luAndu-se masurile
corespunzatoare in cazul constatirii de neconformitati.

Cu minim 5 zile inainte de data planificata pentru receptia calitativa, producatorul/ operatorul
economic, dupa caz, va anunta, in scris, achizitorul solicitand reprezentanti care sa efectueze
acestd activitate.

Receptia calitativd se execute, de reguld, de catre achizitor la sediul producatorul/operatorul
economic, dupd caz, cu verificarea integral sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe
baza specificatiilor tehnice, a modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de
analiza pentru materiile prime si auxiliare intrebuintate la confectionare.

Receptia calitativa se mai poate realiza de citre comisia de receptie desemnata de autoritatea
contractantd, odatd cu recepfia cantitativd la primirea produselor in depozitul unitatii, in
prezenta unui reprezentant al furnizorului.
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7. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

7.1 Garantii

Termen de garantie este de 12 luni de la data livrarii produselor. Produsele livrate vor fi
insotite de certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada
in care furnizorul are obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificarii transmisa de
autoritatea contractanta, sa 1nlocuiascd pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au
constatat vicii ascunse sau au suferit deprecieri pe timpul utilizarii inaintea indeplinirii
termenului de garantie.

7.2. Insemnele an de studiu se livreaza in pungi de polietilend, cate 10 buc. legate cu sfoari

iar pe fiecare punga se aplica o etichetd autocolantd pe care se inscrie anul fabricatiei.

Ambalarea: 100 de pungi cu cate 10 buc. se ambaleaza in cutie de carton care va avea lipitd o
etichetd ce va avea inscrise urmadtoarele date: denumirea furnizorului; denumirea produsului;
numarul specificatiei tehnice; an de fabricatie; semnul de control; numar bucati.

7.3. Depozitarea produselor la furnizor se face respectand urmatoarele reguli : magazia de
produse finite sa fie curatata, aerisitd §i cu peretii uscati; pachetele trebuie asezate pe rafturi,
ferite de actiunea razelor solare; in magaziile de depozitare trebuiesc imprastiate insecticide i
luate masuri pentru distrugerea rozatoarelor.

7.4. Transportul produselor pana la depozitul unitatii contractante se face cu mijloacele de
transport ale furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se masurile necesare pentru a nu suferi
deteriorari pe timpul transportului.

8. ANEXA completeaza specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din aceasta
Anexa 1 - Analiza constructiv-estetica - insemn an de studiu
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Anexa 1

Analiza constructiv-estetica

Model: INSEMN AN DE STUDIU
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